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1、总则

1.1本技术规格书适用于福建省东南电化股份有限公司技改项目控制电缆的设计文件和技术要求。本规格书提出的是最低限度的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用标准，投标方应提供一套满足本规范和所列标准要求的高质量产品及相应服务，技术规格书中的任何疏漏不应成为供货商提供不合格产品的借口。所提供的产品应是技术上成熟先进的产品；所有的产品必须是全新料加工的，买方不接受回收料加工的产品。

1.2 如果投标方未以书面形式对本规格书提出异议，则意味着投标方提供的仪表满足了本规格书和有关工业标准的要求。如有异议，不管多么微小，都应在投标书中以“对规范书的意见和同规范书的差异”为标题的专门章节中加以详细标明。
1.3 本规格书所使用的标准如遇与投标方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求，选型错误由卖方负责。

1.4 只有招标方有权修改本规格书。经买卖双方协商，最终确定的技术协议应作为合同的一个附件，并与合同文件有相同的法律效力。
1.6 在签订合同后，招标方有权提出因标准、规范和规程发生变化而产生的一些修订要求，具体事宜由双方共同协商确定。

1.7投标方需有化工相关行业三家以上业绩，提供相关合同。

标准和规范

TICW/02-2009       计算机及仪表用电缆

GB/T 2951-2008     电缆绝缘和护套材料通用试验方法

GB/T 2952          电缆外护层

GB/T 3048-2007     电线电缆电性能试验方法

GB/T 3956          电缆的导体

GB 544-85          通信电缆试验方法

GB/T 6995          电线电缆识别标志

GB/T 9330.1-2008   塑料绝缘控制电缆 第 1 部分： 一般规定

GB/T 17650-1998    取自电缆或光缆的材料燃烧时释出气体的试验方法

GB/T 19666-2005    阻燃和耐火电线电缆通则

JB/T 8137-1999     电线电缆交货盘

2.1运行条件

        系统标称电压U0/U            (300/500V)

        系统频率                       50Hz

2.2运行要求

电缆导体长期允许最高运行温度：70℃  

电缆弯曲半径：无铠装层电缆，不应小于电缆外径的6倍。

2.3 电缆在导体额定运行温度下，其设计使用寿命不低于50年。

2.4 敷设环境有直埋、沟槽、排管、沟道、桥架等多种方式。

2.5 最低敷设温度：敷设不低于-5℃。
3、总体要求

3.1导体 

3.1.1 铜导体采用TR型第1类单股实芯铜导体或第5类多股束制铜导体，其组成、性能和外观符合GB/T3956-2008的规定。

3.1.2 导体表面光洁、无损伤屏蔽及绝缘的毛刺、锐边以及凸起或断裂的单线。

3.2 绝缘

3.2.1绝缘为聚氯乙烯绝缘；具有良好的机械性能，挤包在导体的绝缘性能符合TICW/02-2009标准中的规定。 

3.2.2 绝缘标称厚度应满足标准TICW/02-2009中的规定。绝缘厚度平均值不小于规定的标称值，绝缘层横断面上任一点最薄点的厚度不小于标称厚度的90%-0.1mm。

3.2.3绝缘层应紧密挤包在导体上且容易剥离，绝缘层应色泽均匀、表面平整、无机械损伤。

3.2.4绝缘线芯应能经受GB/T3048.9中规定的相应的工频交流火花试验，作为生产过程中对绝缘质量检查，且绝缘上每一点经受时间不少于0.2秒。

3.2.5绝缘线芯识别采用颜色或数字编码识别，并符合GB/T6995-2008标准中要求。

3.3 总成缆

3.3.1 将绝缘线芯绞合成缆，固定敷设用硬结构电缆绞合节距不大于绞合外径的20倍。并用绕包带重叠反向绕包扎紧，最外层绞合方向为右向。绝缘线芯间隙根据不同电缆规格适当填充，填充材料应为非吸湿性的材料。若阻燃电缆，则根据阻燃等级要求，采用适合的填充材料和绕包带，并能满足电缆工作性能需要。

3.4 总屏蔽

3.4.1 总屏蔽采用铜丝编织屏蔽，编织密度不小于80%。

3.5外护套

3.5.1采用黑色70℃阻燃聚氯乙烯护套料挤包，护套表面光洁、圆整。外护套平均厚度应不小于标称值，任一点最小厚度不小于标称厚度的85%-0.1。其性能符合TICW/02-2009的规定。

3.5.2 外护套表面紧实、圆整，其横断面无肉眼可见的砂眼、杂质和气泡以及未塑化好和焦化等现象。

3.6电缆的不圆度应不大于15%。

3.7推荐品牌：安徽天康、安徽悦萨、安徽涌纬等国内一线品牌。
4、具体要求
4.1 必须满足相关标准。

4.2 除特殊说明外，仪表分支电缆均为阻燃型，铜丝编织铠装，交联聚乙烯绝缘PVC护套，多股绞合铜芯电缆（铜芯数量不低于7芯）：仪表用多芯电缆均为对绞，对屏、总屏，铜丝编织屏蔽，交联聚乙烯绝缘PVC护套，多股绞合铜芯电缆。

4.3 仪表电缆的阻燃性应满足IEC 60332-1和IEC60332-3 部分的要求（Cat.C）。

4.4 电缆代码按相关规定。

4.5 电缆类型：

a) DCS和SIS系统用的对绞、对屏、总屏的计算机电缆。

b) 本安电缆。

c) 控制电缆。

d) 供电电缆。 

e) 接地电缆。

f) 用于PLC与DCS通讯的双绞线。

g) 用于DCS和SIS系统机柜之间连接的多芯电缆。

h) 光缆。

4.6 DCS和SIS系统用的对绞、对屏、总屏的计算机电缆的技术要求：

护套颜色：黑色。

交流额定电压：UO/U：600/1000V。

电缆最高工作温度：90°C。

铜网编制屏蔽。

20°C时的导体直流电阻：＜20Ω.Km，（1.0mm2），＜15Ω.Km，（1.5mm2）。

20°C时的绝缘电阻：＞1000KΩ.Km。

其余特性符合BS5308或等效国际标准。

4.7本安电缆：

护套颜色：浅蓝色。

其性能指标要求按国家或国际标准执行。

4.8控制电缆：

护套颜色：黑色。

其性能指标要求按国家或国际标准执行。

4.9供电电缆：

护套颜色：灰色。

铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套。

交流额定电压：UO/U：450/750V。

电缆最高工作温度：90°C。

4.10接地电缆：

颜色：黄绿相间。

绝缘材料：低烟无卤材料。

导体：多股绞合铜芯。

4.11所有电缆要求能耐-27℃环境温度。

4.12所有电缆均需提供标准样本（官方正式发布的电子版和硬拷贝）支持，不接受标准样本之外的产品。

4.13所有产品不得转包或贴牌。

4.14供应商技术文件中的条款，技术规格，数据等出现前后不一致或矛盾之外，原则上以对买方有利的条款执行。

4.15本询价书是电缆的最低要求，卖方报价文件必须等于或高于询价规格书的要求，保证电缆的完整性，可靠性，适用性，保证计选型的正确性，并完全满足现场的使用要求，选型错误由卖方负责。

4.16对询价书未提及的内容，但为了实现仪表电缆的功能，技术性能及完整性的目的，投标方有责任向设计院及IPMT提出建议及说明，并补充所需的配置，以满足项目的要求。

5、主要技术参数及检测项目

5.1成品电缆需经受：电压施加在导体与导体和屏蔽之间应能经受交流50HZ，1000V，1min，绝缘不击穿。

5.2 成品电缆导体20℃时直流电阻符合GB/T3956-2008标准规定。

5.3 成品电缆性能试验符合TICW/02-2009的有关规定。

5.4 成品电缆的阻燃性能符合标准GB/T19666-2005中规定A或C类燃烧试验。

6、电缆标志
成品电缆外护套表面连续印有电缆型号、电压、厂名和长度等标志。标志字 迹清楚，容易辨认，耐擦，并符合GB6995-2008标准的规定。

7、投标文件要求
所有文件及图纸应注明项目名称、项目号、设备位号以及设备名称。投标文件中应至少包括以下文件：

1）该产品在国内中石油或中石化有成功使用业绩（至少提供3家，使用3年以上）的应用业绩；提供合同复印件至少3份；

2）有效的产品制造厂的授权书；

3）仪表电缆一览表，包括以下内容：名称、规格、数量、所采用的材料等；

4）仪表电缆制造设备说明；

5）性能参数及性能保证值；

6）设计、制造、检验、测试、验收采用标准规范清单；

7）设计、制造进度；

8）检验及试验计划；

9）现场服务计划；

10）用于安装、调试和开车的备品备件清单；
11）对招标要求的偏离和／或供选择方案；

12）厂商资质证明(含质量保证体系)；

13）厂商资料(包括厂商样本、业绩表、财务状况等)。

注1：如需要，卖方应在投标文件中对其工作和供货范围进行更加详细的说明。

8、进度(制造、检验、发运)

卖方在合同生效后需根据买方的要求提供以下计划：

制造进度计划

检验及试验计划

货物运输计划

卖方应逐月向买方及其授权代表提交月工作进度报告。

9、检验和试验

检验及试验由卖方按以下规定内容完成：

(1)  合同中规定的检验内容

(2)  规格书中规定的检验内容

(3)  相应的标准规范

(4)  由买方批准的检验及试验规程

(5)  政府法规

在最终试验未完成和买方未批准发运之前，所有货物均不得装运。买方可以取消参与制造过程中的检验，但并不影响其对运抵目的地的不合格货物的拒收。即使进行了检验或试验，仍不免除卖方对合同应承担的责任，也不影响买方在目的地对不合格货物的拒收。
检验及试验规定：

按有关标准进行检验和试验，检验内容应至少包括但不限于以下试验并出具检验试验报告：外观检查、电缆截面测量、绝缘电压测试、直流电阻测试、交流电阻测试、电缆外径同心圆度测量、性能试验等。卖方应提前30天将试验日期、试验项目、程序和日程书面通知买方，试验前10天买方以传真给予确认。

10、制造文件要求  
卖方应按照要求提供以下文件
文件目录；

●使用说明书；

●仪表电缆汇总表；

●仪表电缆分盘表；

试验记录；

●装箱清单(总装箱清单，分装箱清单)；

●合格证，至少包含：产品合格证，防护等级合格证；

B)试验证明文件

●各种要求的试验证书；

●材质检验、参数检验：

●还应包括材料试验报告，质量证明，制造厂检验及试验记录等此类文件；

11、质保期

质保期为仪表电缆性能验收合格后12个月。

如果因部件先天缺陷导致该仪表电缆失效，投标方应无偿更换同型号、同品质的仪表电缆。

12、供货范围

本技术规格书的供货范围以最终的供货范围以双方签订的供货合同为准。

卖方根据买方需要提供仪表电缆的设计资料并负责。

规格书对仪表电缆的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面提出了最低限度技术要求，但并未规定所有的技术要求和适用的标准，卖方应提供满足本规格书全部要求和所列标准高质量产品及其相应服务。

卖方供货的所有电缆的技术性能和可靠性必须具有先进水平，并且不低于卖方最近制造的同类电缆的水平。

13、交货期
1）交货进度要满足工程安装进度的要求。

2）随机资料、专用工具随电缆一起供货。

3）交货时间：合同签订后2个月内交货。
4）交货地点：福建省福州市福清市江阴工业集中区国盛大道3号，福建省东南电化股份有限公司综合仓库。
5）包装运输：需提供足够的保护以防止运输中的机械损伤和大气腐蚀，并且能够满足在现场安装前至少6个月的现场户外贮存。

收到买方书面确认后，卖方方可按合同规定的地点交货。延期交货引起的费用由卖方承担。按合同规定，电缆交货以前，其所有权及风险均属于卖方。卖方应自费开出并办理关于电缆按合同中规定交货地点运输过程中丢失或损坏的保险单。卖方应严格按货物的国家相关标准的“包装、标记、运输及票据须知”的要求对货物进行包装和标识，保证电缆完好无损地运输至买方的使用现场。
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